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MINJST^fiE DCS AFFAIRES ^CONOMIQUES 


Brevet mil en <ecture le 


O 

^. """ BREVET D'IMPOr>TATION 


Le MinHfre des Atf jires EconomJques, 

Vu la h*i tfu 24 nuu l!i54 sur lei hrmis uinvenrion : 

Vu U pr€xes'vrrbai dres^ U 2? I'eVT-ier 196 3 a 15 A. 10 

^ Service de la ProprlOce industrielle; 

ARRETE : 

Artkle 1. — // <rir d^Uvr^ a la Ste dxt e : Etablissements «^ALEAVE, 
12, Place de la Bastille , Paris lie (France), 
repr* par les Biireaux Vander Haeghea a Bruxelles, 


un Srexet irimpt.inanon pour : Perfec - ioonerieat s aux citeraes oa autres 
enceintes souples, 

qu*elle at'clare civoix* et-i breveces ea Trance le 11 decerabre 
l^oV soas le n° 1 j^'j^S ode:. 


Article 2. O hrevrt lui est d^Uvre suns examen prealablc, a i£s risques et 
perils, sans garanrie sait dc la recdiU:, dc la nouveauti ou du merijc de C invent ioru soii 
de VexactUude de la descriptioru et sans prejudice du droit des tiers. 

,4td present arret/ demeurera joint un des doubles de la specification de tinvenfion 
(menu fire desert ptif et iveniuellemeni dessins) si^nes par Cinteresse et diposis d tappui 
de sa tfemandv de brevet. 

Bruxelles. le 50 avril 196^^ 
PAR O^liCATION SPfClALE : 



BNSOOOD: 729022A > 


BD/m 

5027^ 


i-i^^IRE DSSCRIPTIF 
depos^ a I'appui d'lzne demande de 
B'IflPORTATIOK 

base sur le brevet Trancais n° i,55<?.682 d^oose le il d-cen,bre 

196? 

par : 

St ab lis s events VALRAV3 
pouT" : 

Terfectionnenients aux cit ernes ou autres 
enceintes souples"^ 


La presente invention conceme les citemes, 
poohes ou autres enceintes souples, du genre realise k 
I'aide d*une toils dont I'une au moiriS des Taces est en— 
duite d*uiie aatiere therraosoudable, synthetique ou axitre* 

Les citemes souples de ce type, dont la conte— 
nance peut atteindre, voire depasser 50 m^, sent couraia- 
ment utilisees poujr le stockade des engrais et, d'une manxere 


plus generale, trouvent plus particull^reaaent un emploi 
cliaque fo±B que le pr oduit h contenir present e une corarosi- 
vet^ non negligeable vis-k-vas des metaux bon oaxch^ usuels* 
A TTide, elles present ent, en outre ^ une grande facility de 
manutentxon et de ti'ansport. 

li'im des problemes majeurs qui se posent lors 
de la ifabrication d'une telle citeme, conceme sa fermeture 
finale. Ce probl^me resulte, d'une part, de ce que la ferme- 
ture realisee doit §tre a la fois etanche et resistante et, 
d* autre part, de ce qu*aucun autre acces notable n' etant 
plus disponible, cette fermeture final e doit Stre executee 
de 1' exterieur de la citeme, sans possibilxte d'introduire 
dans celle-ci un quelconque accessoire et de I'en retirer. 

Or, ainsi qu*on le salt, une telle fenneture 
se fait le plus souvent, soit par couture entre elles de 
deux levres affront ees ev pinches, d'un m^me cflte par rap- 
port a leure bords libres, une telle fermeture etant tres 
r*^si.*rtante mais non etanche, soit par thermosouda^e de ces 
deux levres ainsi affrontees et pincees, one telle fermeture 
etant alors pai'f ai teaent etanche, mais ne cresentant qu*une 
resistance mediocre a une traction exercee perpendiculaixe— 
^nent a la zone soudee^ j^jn effet, une soudure resiste bien 
ainsi qu'on le sai^c a un effort exerc^ tansentiellement, 
niais mal a un effort exerce perpendiculairenent et, precise— 
inent, c'est perpendiculairenient axix levres de fermeture d'ane 
citerne lorsque celles— ci sont affrontees et pincees d'lm 
mezie c6t6 par rapport a leurs bords libres, que s' exerce 
1' effort de traction dft a la pression interne de la citeme^ 

La presente invention a pour objet un procede 
pemettant, de naniere simple et economique, la realisation 



de f ermetur© h la f ois stanches et resistantes sur des 
citemes souples; i* invention a encore poiir objet leo ci— 
t ernes souples ainai fornixes ♦ 

Selon 1' invention, pour la fermeture de deux 
5 Ifevree en regard quelconques d'une citeme ou autre enceinte 

souple, par eiemple pour la Temneture de I'une au moins des 
extremites d'un corps cylindrique ccnstituant ladite citeine, 
on soude ensemble lesdites levrea, pincees et afrront^es 
d'un mSme c8te par rapport a leurs bords libres, et on lea 
jjQ dispose en appui centre une portion de surface apte a encais— 

ser par elle-m^me tout effort event uel de traction. 

GrSce h cette disposition, aucun effort de tirac— 
tion ne pent s*exercer sur la zone soxidee perpendiculaire— 
ment k celle-ci* 

Selon une forme prefer €e de mise en oeuvre, on 
double exterieurement les levres a souder par vne bavette 
rapportee, par exeaple, par thermosouda^e, on retMusse la 
bavette, on soude lesdites levres pincees et affixsntees 
d'un nene c5te par rapport a. leurs bords libres, on deploie 
>0 13- bavette, on y engage completement et au-dela les levrea 

soudees et on coud sur elie-^iScie par pincecent la peripbe— 
rie libre de la bavette. 

Ainsi l^extrenite interne de la citenae, soudde 
de I'exterieur, est soustraite h I'action de la pression 
^5 interne qui regne dans celle-ci et a pour seul r6le d' assu- 

rer 1' etancheite; c*est la bavette ext^rieure, cousue, qui 
a pour r6le, selon 1* invention, d'assumer la resistance h 
1' effort de traction dft a la pression interne de la citeme. 

jJe preference, la largeur trans versale utile de la 
O bavette, est inferieure a la dii!i3nsion correspond ante des 
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levrea soud^es de la citerne. 

Cette disposition complementaire permet avanta— 
geuseaient de proc^der h une ou plusieurs reparations effi— 
caces de la citerne; en effet, pour reparer une citeme 
de rnani^re acceptable, il faut avoir accee k I'int^riexir de 
celle-ci, pour poser interieurenent la pi^ce de reparation 
et/ou pour introduire un ^cran thermique empSchant, lors 
du thenaosoudafie de ladite pifece, la soudure de la paroi 
intacte sous-jacente avec la paroi a reparer sus-jacente. 

La disposition, selon 1* invention, permet un tel 
acces, de naniere repet^e, sans que ce soit au prejudice de 
la capacity en voluiue de la citeme. 3a effet, c'est la 
ou les bavettes de celle-ci qui en d^terminent le volume 
utile, et il est possible de ddcoudre ou de recoudre une 
telle bavette sans que sa longueur utile en soit modifi^e, 

Apres que la couture d»une bavette a 4t4 ddfaite, 
il suffit de couper la zone soud^e de l^extr^mite corres- 
pondanto de la citeme pour avoir acc^s au volume int^rieur 
de celle-ci. La reparation une fois effectude, il suffit 
de faire une nouvelle soudure k 1* extremity couple de la 
citeme, puis de rocoudre la bavette. Celle-ci ayant une 
lon^^ueur infex'ieure k la dimension correspondante de l*ex- 
tre=iite ainsi r^duite, cette operation peut Stre r^p^t^e 
plusieurs fois* 

Selon une varlante de mise en osuvre de 1* inven- 
tion, pour femeture d'une citerne souple, on rabat ensemble 
lee Ifevres k eouder centre I'une des parois ext^rieures de 
la citeme, et. on pinca k chaud sinultanement , pour thenao- 
soudage, les levres ainsi rabat tues et 1» autre des parois 
ext^rieures de la citeme, k l*une au coins quelconqua des 


parois internes de celle— ci etant;, au prealable, associe, 
dans la sons de thermosouda^e, un quelconque isolant ther— 
mique tel que: couche de vernis ou autre produit siccatif, 
tolle enduite sur l*une de ses faces au plus, ou autre, 
adherant ou non a ladite parol interne et susceptible de 
resister a la temperature de thermosouda^e. 

Cette disposition permet d*erfectuer de X'ext^- 
rieur la soudure consideree et celle-ci se trouve plaqu^e 
a dezieure contre la parol de la citeme; I'action due a la 
pression interne de la citeme ne pourra done s'exercer sur 
cette soudure que tangent iellement, c'est-a-dire dans des 
conditions pour lesquelles cette soudure offre toutes les 
garanties desirables de resistance; parallelement, iX n'y 
a aucune adherence Intempestive des parois internes de la 
citeme. 

Les caracteristiques et avantages de 1' invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va euivre, 
h titre d'exemple, en reference aux dessins schema tiques 
annexes sur lesquels : 

— La rigure 1 est une vue en perspective d*une 
citeme souple de type usuel, concera^e par la presents 
invention. 

— La figure 2 est une vue en perspective, et; 

— Les figures 3 et 4, des vues en coupe partiellea 
illustrant diverses phases de realisation successives d*une 
citeme souple, selon 1' invention* 

— La figure 5 est une vue en coupe d'une des extre— 
mit^s d*une citeme selon 1' invention, une fois sous pression.. 

— La figure 6 est une. vue analogue h la figure 5 
et concerae une variante de realisation^ 


lO 


L5 


-La figure 7 est una vue scheinatique illustrant une 
des phases de realisation de cette variante. 

A la figxire 1, on a schematiquenent represente 
une citerne souple du type de celles auxquelles la presente 
invention pent etre appliquee- Cette citerne est Tormee 
d'un corps 10, globalement cylindrique, dont les extremites 
11, 12 sont fermees; le remplissaee et la vidange de cette 
citerne se lont par une bonde de faible dianetre, fermee 

par un bouchon 13 • 

En general, le corps 10 .est realise a I'aide 
d*une toile enduite sur ses deux faces de matiere synthetx- 
que thermosoudable, ladite toile etant d»un seal tenant 
ou formee de plusieurs pieces soudees les unes axix autres 
a leiirs peripheries; les levres extr^ees longitudinales 
de cette toile sont supei-pos^es I'vme a 1» autre et soudees 
selon une zone de soudage longitudinale 14, disposde tan- 
gent i ell ement entre les bords libres 15, 16 des dites 
Ifevres* 

Cette operation est relativement ain4e a effectuer 
20 puisque les extremites 11, 12, sont encore ouvertes; .11 

auffit de glisser one piece metallioue a I'interieur du 
corps 10, et de pincer fortement la zone a souder entre une 
table de travail et une electrode alimentee en courant 
haute-frequence. Ce procede, bieu cpnnu, n'a pas et6 iUus- 
25 tre eur les figures; ainsi qu'on le salt, la piece oetall±- 

que intermediaire, d'une part, transact le coirrant h la table 
de travail, qui sert de conducteur de retcur et, d^autre 
part, forme un ecran thermique suffisant pour que lea seules 

epaisseurs de toile interessees par le Bondage soient celles 
30 pinches entre 1' electrode et la piece m^tallique, h I'excln- 
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sion de celle disposee entre la piece netallicue et la table 
de travail. 

Les difficoltes intervieruient pour la fermeture 
de la citeme, notancnent lors du souda^e de la dernier^ des 
extremites 11, 12; il est difficile ou quasi impossible 
de mettre en place vme piece rietallicue suf fisamment grand e 
pour nener a bien !• operation de thermosoudage, et suffisam— . 
jsent petite pour pouvoir Stre ensuite retiree aisement de 
la citeme* 

Selon 1" invention, et conf omement au mode de 
oiise en oeuvre illustre par les figures 2 a 5, I'xme au 
noins des extre/aites de la citeme, l*extrenite 12, par ex- 
ecple, est doublee par une bavette 20* Celle-ci peut $tre 
rapportee, par exe:2ple, par thennosouda^e, soit sur la toile 
21 h partir de laquelle sera fora^ le corps 10, ladite 
toile etant encore developpee h plat, tel que represente 
a la figure 2, soit sur le corps 10 lui-meae, une xois- ex^ ■■ 
cutee la soudure longitudinale 14 de celui-ci. 

De preference, et tel que represents, la largeur 
utile LI de la bavette 20, est inferieure h la diirension 
correspondante L2 de 1* extremity 12 associ^e. 

La bavetbe 20 est ensuite retrouss^e, figure 3, 
poorper^iettre le themosouda^e par pincenent, selon les 
fleches 25 des levres affrontees de I'extreiaitS 12. On 
obtient ainsi une zone soudSe 26 dont les levres sont 
situSes d'un mSme cSte par rapport 5. letxrs bords libres; 
la soudure correspondante pent dvide^nment §.tre, et est, 
ri^allsSe de I'extdrieur de la citeme; elle est parfalte— 
ment Stancbe, laais elle n*est pas h laSme, ainat qu'on le 
salt de resister ^ un effort developpS perpendiculaireiaent 
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aux levres correspondantes, selon des directions inverses 
d cellea des ^lecbes 25; or, c'est 'bien selon de telles 
directions que s'exercera alterieurenent 1' effort dft a la 
preasion interne de la citeme* 

La bavette 20 est enstxite deployee, figure 4, 
et l»extr&:d.te 12 forcee a 1'/ rterieur, et aa delk, de 
cette bavette, poirr perriettre aux levres de celle-cl d*§tre 
cousaes, selon une couture 27 dont 1' inportance ^ ^te . 
volontaireiient exag^r^e stur les figures • 

Une telle coutiure, elle, n' est en general pas 
etanche, -nais est parfaite-ent a si§:ne de resist er a tine 
traction nSiae exerc^e perpendiculaireiuent. 

Alnsi que schei^atisd la fleure 5, 1' ex tr exults 
12 etant plus lon^e que la bavette 20, elle s» applique 
3^5 contre celle-ci, lorsque la citerne est en pression, avec 

formation de plis de r^a^us tezient 28, dont I'avanta^e appa- 
raltra ulterieurer:ient. Ce qu'il est important de noter, 
c'est que la sone soudee 26, se trouve soustraate a tout 
effort de traction et est en appui contre la bavette 20, 
20 c*est-a-dire contre une parol qui encaisse 1' effort de 

traction dil a la cression interne de la citeme* 

Jrace a une telle disposition, 11 est possible 
avoir acclis au voluzie interne de la citerne pour 'jne 
ever.tuelie reparation; il soffit de decoudre la bavette, 
25 de couper la ::one soudee 26, de proceder a la reparation 

et de refercier la citerne selon le processus decrlt ci- 
dessus* La contenance de ce2JLe-cl ne se trouve en rien 
alteree par cette operation, ladite contenance ^tant defl— 
nie par la longueur de la bavette 20, laquelle ne se trouve 
30 pas GOdifiee, Cette operation, qui est reniue possible par 
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1* existence des plls 28, peut Stre re|>ete , J usqa» a absorp- 
tion to tale de ceax-ci» 

3eloa la variante illustree par les figures 6 et 
7, la zone soudee 26 e^t rabattue exterieure-ent sur la 
5 parol- eiteme de la citeme, centre l3:juelle elle vlent 

prendre appul et se solidariser. Cette zone aoudee es-fc 
ainai, ccErae ?recsde=aent, soustraite a tout effort de 
traction exerce perpendiculaireaent; elle n»a, -en fait, a 
. resister qu'a des efforts de traction tangentiels pour 
lO lesquels elle offre toute garantie. 

aette operation de rabatte-ent et solinarisation 
peut etre conduite simultanenent avec la realisation de la 
' soudure 2o elle-sSse, tel que represente a la figure 7, 
sur iaquelle 30 designe une electrode baute-fre'quence, 31 
15 une 'pble de travail pour retour de couraat, et 32 un ecran 

- ou i^olant themique place, selon 1* invention, a der^eure 
sur i'une au noins des parois internes de la citeme, au 
droit de la zone a souder. 

3et ecran 32 eapgche les oarois internes de 
la citeme de se souder entre elles lors de la fer-eture, 
uiie telle solidfirisation n'a;'ant aacune resistance et 
devant necessairsLient ceder lors de la i^e en presaion de 
la oiterne, avec arrache::em: de I'enduction de I'une ou 
de I'autre de ess pcrois, au prejadice de la resistance 
secanique et de l»etancheite de celle-ci. 

delon 1' invention, 1» ecran 32, qui est e'videnaent 
choisi pour resister aux te-peratures usuelles de therco- 
soudage est. par exe=iple, une bande de toile. dont la face 
sup^rieure libre ne conporte pas d»enduction, et dont la 
face inferieure conporte, de preference, mais non obligatoi- 


20 
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rement, une enduction pour soXidarisation par thennoscudase 
prealable, a la. paroi correspondante de la citeme, ou 
encore, lin produit siccati:?, tel que vernls a alcool, vemis 
polyur ethane, colle a base de neopr^ne bu autre, passe au 
pizLceau ou selon tout autre precede; ou encore tout autre 
produit ou isateriau appropri^* 

Bien entendu, 1' invention, ne se liraite pas aux 
xomes de nise en oeuvre decrites et representees, ciais 
enrobe toute Trariante d* execution. 


H373:rDICA?I0^3 

1)- Precede pour la rennetxire d'une citeme oa 

autre enceinte souple du genre realist a I'aide d'une toile 
dont I'une au moins des faces eet enduite d'une matiere 
thermos oudable, synthetique ou autre, un tel vTocede con— 
sistant pour Ija. fermeture de deux levres quelconques en 
regard de ladite citeme, par exeniple, pour la f ermeture 
de I'une au no ins des extremit^s d'un corps cylindrique 
constituant ladite citerne, a souder ensemble lesdites 
levres, pincees et affront ees d'un mSme c6±4 par rapport 
a leurs bords libres, et a les disposer en appui centre 
une portion de surface apte h encaisser par elle-mSme tout 
effort eventuel de traction dxi» par exeznple, a la pression 
interne- 

. 2)— Precede suivant la revendication 1, caract^— 
rise en ce qu'on double exterieurement les levres a souder 
par une bavette rapport ee, par exemple, par thermosouda^e, 
on retrousse la bavette, on soude lesdites levres pinches 
et affrontees d*un m§ne cSte par rapport a leurs bcrds 
libres, on deploie la bavette, on y engage completement et 
au-dela les levres soudees, et on coud sur elle-mSme par 
pinceaent la peripherie libre de la bavette. 

3) — Precede suivant la revendication 2, caracte— 
rise en ce que la largeur transversale utile de la bavette 
est rjoferieure a la dimension correspondante des levres. 

4) - Precede suivant la revendication 3, caracte 
rise en ce qu'on rabat ensemble les levres h. souder centre 
l*une des parois exterieures de la citeme, et on pince si- 
multanement pour thermosouda^e les levres ainsi rabattues 
et 1* autre des parois exterieixres de la citerne, a I'lme au 
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rsoins quelconque des paroia internes de celle— ci etant au 
prealable asscci^, dans la zone de themosoudage, un quel- 
conque isolant thenaique tel que: couche de vernis ou autre 
prodult siccatJLf, toila enduite au plus sur I'une de ses 
5 races, ou autre, adherant ou non h ladite parol ijiterae et 

susceptible de r^sister k la tenperature de thermosouda^e. 

5) - Citeme, poche ou autre enceinte souple, du 
geni'e realist k I'aide d*une toile dont I'une au moins des 
races est enduite d'une matiere thermosoudable, synthetique 

10 ou autre et ex^cutde conformement au proced^ selon I'une 

quelconque des revendications 1 k 4« 

6) - Citerne, poche ou autre enceinte souple, sui- 
vant la revendication 5, caract^ris^e en ce que I'une au 
moins de ses extr^mit^s est doubl^e par une bavette dont 

15 les Ifevres libres sont asaujetties entre ellee, par exemple, 

par une couture* 

7) — Citeme, poche ou autre enceinte souple, sui- 
Tant la revendication 6, caract^ris^e en ce que cette extr^mit^ 
est elle— nSne rename par thermosoudage, par pincement de sa 

20 peripheries 

8) - Citeme, poche ou autre enceinte souple, sui- 
Tont la revendication 6, caracterio^e en ce que cette extr^— 
iaite a une large or trarja vers ale utile eup^rieure k la dinen— 
eion correspondanta de la bavette« 

25 9)— Citeme, poche ou autre enceinte souple, sui— 

vant la revendication 5» caracteris^e en ce que I'une aa moins 
de ses extremltes a see l&vres pinches, rabattues contre I'un 
des paroia extemes de la citeme et oolites & celle-ci« 

_tfW-t KAJi^., 
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